BIONIKWERK - Handbuch

Gebrauchsanleitung, Montageanleitung, Materialempfehlung, Druckprofil und
Pflegehinweise Version 2.1 - Stand 19.10.2026

Testbetrieb. Der Generator ist neu und befindet sich im Testbetrieb. Es wurde noch kein
Objekt aus diesem Generator gedruckt oder belastet. Alle Zahlenangaben sind Richtwerte.
Die Fertigbarkeit eines Auftrags wird nach Dateiprtfung schriftlich bestatigt.

1. Zweck

BIONIKWERK erzeugt aus einigen Parametern druckfertige Dateien (STL) fur Objekte in
biomechanischer Formensprache: Zellkafige, Trabekelkérper, Pilz-, Flammen- und
Polyederlampen, GefalRe, Mobel, Wandobjekte und Skulpturen. Gestaltungsvorbild sind
Knochenstrukturen (Trabekel), Pilze, Rippen und Wurzeln. Die Formen wachsen aus einem
mathematischen Feld, sind stufenlos einstellbar und reproduzierbar. Gleiche Parameter ergeben
dieselbe Datei.

Das Werkzeug lauft vollstandig im Browser. Es werden keine Daten an einen Server Ubertragen.
Die Berechnung lauft im Hintergrund (Web Worker), die Oberflache bleibt bedienbar.

Pilzlampe Polyederlampe Skulptur

Pflanztopf Hangetopf Obstschale

Saulenlampe Beistelltisch Raumteiler Wanduhr

2. Schnellstart

1. Produkt wahlen (Kacheln links oben), darunter eine Variante (z. B. ,Kafig", ,Offen",
,Fein") oder ,Zufallige Variante".
2. Farbe und Werkstoff wahlen. Die Farbe wirkt nur auf die Vorschau.
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3. Regler in den Gruppen Male, Form, Muster und Wand einstellen. Die Ansicht Iasst sich

mit der Maus drehen, das Mausrad zoomt. Bei Leuchten zeigt , Lichtkern anzeigen" die
Leuchtwirkung im Inneren.

4. Unter den Kennzahlen Stutzbedarf, Netzprifung und Druckbettprifung kontrollieren.
5. Auflésung wahlen, dann ,,STL gesamt" oder ,STL-Teile als ZIP" laden, oder ,Parameter

speichern" und eine Anfrage senden.

3. Bedienung im Einzelnen

3.1 Muster

Das Muster bestimmt den Charakter. Es gibt sechs Mustertypen:

Zellen (Voronoi): Rundliche, unregelmaRige Fenster in versetzten Reihen, getrennt
durch Stege. Standard der Gefalte und Moébel; kommt den Knochen- und Kafigvorbildern
am nachsten.

Trabekel (3D): Raumliches Netz aus Stegen, wie bei Knochenbalkchen. Bei Platten und
Paneelen wird es flach ausgerichtet.

X-Gitter, Spirale, Schlitze: Geometrisch geordnete Muster mit Drall (Leuchtsaule,
Gefale).

Ovale: Versetzte Ellipsenfenster, optional verdrallt (Vase).

Die Regler im Einzelnen:

Offnungsgrad: GroRe der Fenster im Verhéltnis zur Zelle. Hohe Werte ergeben dinnere
Stege; die Stegbreite bleibt davon unabhangig einstellbar.

Zellen am Umfang: Anzahl der Zellspalten rund um den Kérper. Wenige Zellen ergeben
groRe, kraftige Fenster.

Zellbreite: Breite einer Zelle in Millimetern (Pilzlampe, Spirale, Skulptur, Platten).
Stegbreite: Mindestbreite der Stege zwischen den Fenstern. Richtwert: mindestens vier
Linienbreiten (1,6 mm); die Vorgaben liegen bei 5 bis 15 mm.

Streckung: Verhaltnis von Zellhéhe zu Zellbreite. Werte Uber 1 strecken die Zellen in
die Hoéhe.

Drall: Verdrehung des Musters Uber die Hohe in Grad.

Variation und FlieBgrad: Variation bestimmt, wie unregelmagig ZellgroBe und Lage
sind (0 regelmaRig, 1 sehr organisch). Der FlieBgrad verzerrt das Muster zusatzlich
entlang der Korperform.

Zufallswert: Startwert der Unregelmaligkeit. Jeder Wert ergibt ein anderes,
reproduzierbares Muster.

3.2 MaRRe und Form

AuBendurchmesser, Breite, Tiefe, Hohe in Millimetern. Der AuBendurchmesser ist
der groRte Durchmesser des Korpers.

Bauch, FuBform, Eckigkeit: Profil der Rotationskorper. Eckigkeit Uberlagert einen
abgerundeten Quadratquerschnitt.

Pilzlampe: Kappenanteil, Stieldurchmesser, Fullaufweitung, Lamellen unter der Kappe,
Stiel6ffnung.

Flammenlampe: Strange, Windung, Bandbreite, Gegenlauf, Profil (Flamme, Vase,
Zwiebel, Zylinder), Sockel, Poren.
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+ Polyederlampe: Kérper (Dodekaeder, Ikosaeder, Wirfel, Merkaba), Lochform (Kreise
oder Fenster), Ringlécher und Kernloch.

« Skulptur: Kugeldurchmesser, Aste, Rippen und Dornen.

+ Obstschale: Beine, Beinstarke, Randwelle. Raumteiler: Wellenh6he, Wellen, FuRbreite.
Wanduhr: Nabenloch (nach Datenblatt des Uhrwerks, Richtwert 8 bis 9 mm),
Nabenbreite, Stundenmarken.

3.3 Wand und Rand

 Wandstarke: Dicke der Schale. Richtwert: ein ganzzahliges Vielfaches der Linienbreite
wahlen (4,0 mm entsprechen 10 Linien zu je 0,4 mm) und 2,4 mm nicht unterschreiten.

 Boden- und Plattenstarke, Randband (massiver Ring am Rand, halt die Form),
Schnurlécher (Hangetopf).

3.4 Kennzahlen

Die Kennzahlen werden aus der Vorschau berechnet (Zeichen ,,=") und weichen von der
Exportdatei um wenige Prozent ab.

* Volumen und Masse: Die Masse ist eine Obergrenze (Vollmaterial).

e Druckzeit: Schatzung aus einem angenommenen Volumenstrom; sie ersetzt keine
Berechnung im Slicer.

. Stiitzbedarf: Flachenanteil mit Uberhang Uber 45° gegen die Senkrechte, bezogen auf
die Gesamtflache. Richtwert, kein Slicer-Ergebnis. Der Export wahlt die Lage (normal
oder gewendet) mit dem geringeren Uberhang.

+ Innendurchmesser (kleinster): fur den Einsatztopf bei Gefalien.

* Netzprifung: ,geschlossen" bedeutet, dass das Dreiecksnetz keine offenen oder
mehrfach belegten Kanten hat.

3.5 Druckbettpriufung und Teilung

Wahlen Sie das Druckbettprofil (klein 180, mittel 256, groB 350 mm). Das Werkzeug meldet:

e passt auf das Druckbett: der Kdrper kann in einem Stick gedruckt werden;

o Teilung in Teile empfohlen: Korper, die héher als das Bett sind, werden in waagrechte
Ringe geteilt; zu breite Kérper zusatzlich in Halften oder Viertel. Die Teile werden einzeln
auf das Bett gelegt.

o Grundflache grélSer als das Druckbett: Wenn auch die Viertelteilung nicht reicht, ist der
Kérper ohne weitere Teilung nicht fertigbar.

An jeder waagrechten Teilungsstelle bleibt ein massives Fligeband erhalten, damit die Teile eine
Klebeflache haben. Halften werden an einer ebenen Schnittflache geklebt.

3.6 Export

o STL gesamt: eine Datei, Einheit Millimeter, in der Lage mit dem geringeren Stiutzbedarf.

o STL-Teile als ZIP: je Teil eine Datei, dazu die Parameterdatei.

« Aufléosung: ,Vorschau" (Netzweite 2,0 mm) nur zur Ansicht; ,,Standard" (1,8 mm) fur die
meisten Falle; ,Fein" (1,3 mm) flr feine Strukturen wie Dornen, Lamellen und sichtbare
Oberflachen. Feine Dateien sind grof8 (je Teil bis Gber 50 MB) und brauchen langer.

« Parameter speichern / laden: Parameterdatei (JSON, Schema natura-parameter/2;
Dateien der Fassung 1 werden gelesen). Gleiche Datei ergibt dieselbe Geometrie.

Keine Arbeiten fur Ristung, Militér, Waffen oder Dual-Use-Luftfahrt. - Fertigung als Lohnfertiger. Die Produktverantwortung liegt beim 3/23
Auftraggeber - office@schicht-werk.eu



« Anfrage per E-Mail: Erzeugt eine E-Mail an office@schicht-werk.eu mit der
Parameterubersicht und Iadt die Parameterdatei zum Anhangen herunter. Die
Fertigbarkeit wird nach Dateiprtfung schriftlich bestatigt.

4. Produkte

Pflanztopf

Ubertopf als Voronoi-Kafig nach dem Vorbild trabekuldrer Knochenstruktur. VorgabemaR: @ 160 x
180 mm.

Hinweis: Als Ubertopf mit Einsatztopf verwenden. Boden geschlossen, kein Abfluss;
Wasserablauf Uber den Einsatztopf.

Zubehor: Einsatztopf oder Einsatzglas passend zum Innendurchmesser (siehe Kennzahlen),
Untersetzer.

Hangetopf
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Hangender Zellkafig mit Aufhangebohrungen. Vorgabemal: @ 200 x 170 mm.

Hinweis: Drei Schnurlécher am Rand. Aufhangung und Einsatztopf sind Zukaufteile;
Tragfahigkeit ist vom Auftraggeber zu prufen.

Zubehor: Einsatztopf oder Einsatzglas passend zum Innendurchmesser (siehe Kennzahlen),
Untersetzer.

Vase
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Schlanke Vase mit Zellmuster, Bauch und Hals. Vorgabemaf$: @ 170 x 300 mm.

Hinweis: Nur fur Trockenblumen oder mit Einsatzglas; die Wand ist durchbrochen und nicht
wasserdicht.

Zubehor: Einsatztopf oder Einsatzglas passend zum Innendurchmesser (siehe Kennzahlen),
Untersetzer.

Beistelltisch
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Trabekel-Tisch mit Platte und durchbrochenem Korpus. Vorgabemal3: @ 360 x 420 mm.

Hinweis: Dekorativer Beistelltisch flr leichte Gegenstande. Keine Sitz- oder Standlastzusage;
Prufstand erforderlich.

Zubehor: Filzgleiter oder Pads fur die Standflache.

Saulenlampe
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Hohe Gitterlampe als X-Netz um einen Lichtkern. Vorgabemaf: @ 180 x 560 mm.

Hinweis: Elektrik ist Zukaufteil (Fassung, LED, Kabel) und nicht Teil der Lieferung;
Warmeentwicklung des Leuchtmittels beachten.

Zubehor: LED-Leuchtmittel mit geringer Warmeentwicklung, Fassung und Kabel (Zukaufteile,
Elektrik nicht Teil der Lieferung).

Pilzlampe
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Pilz mit Lamellen unter der Kappe und gewundenem Stiel. Vorgabemal3: @ 240 x 270 mm.

Hinweis: LED-Leuchtmittel mit geringer Warmeentwicklung verwenden. Kappe und Stiel kdnnen
getrennt gedruckt werden.

Zubehor: LED-Leuchtmittel mit geringer Warmeentwicklung, Fassung und Kabel (Zukaufteile,
Elektrik nicht Teil der Lieferung).

Flammenlampe
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Verdrehte Flammenform aus gewundenen Bandern. Vorgabemals: @ 170 x 360 mm.

Hinweis: Schlanke Kontur mit Uberhangen; Stitzmaterial oder Teilung kann erforderlich sein.
LED-Leuchtmittel verwenden.

Zubehor: LED-Leuchtmittel mit geringer Warmeentwicklung, Fassung und Kabel (Zukaufteile,
Elektrik nicht Teil der Lieferung).

Polyederlampe
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Platonischer Kérper mit Fenstern oder Kreis6ffnungen. VorgabemafR: @ 180 mm.
Hinweis: Eine Flache liegt unten; Sockel6ffnung fir Leuchtmittel. Elektrik ist Zukaufteil.

Zubehor: LED-Leuchtmittel mit geringer Warmeentwicklung, Fassung und Kabel (Zukaufteile,
Elektrik nicht Teil der Lieferung).

Biomechanik-Skulptur
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Gewachsene Skulptur mit Rippen, Dornen und Kugelkern. Vorgabemal: @ 240 x 420 mm.

Hinweis: Dekoobjekt. Feine Dornen erfordern die Aufldsung Fein; Stitzmaterial ist
wahrscheinlich.

Zubehor: Sockelplatte oder Filzgleiter.

Obstschale
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Flache Schale mit Wellenrand und Wurzelbeinen. Vorgabemal: @ 320 x 170 mm.
Hinweis: Nicht flr direkten Lebensmittelkontakt zugesichert; Unterlage oder Einlage verwenden.

Zubehor: Einsatztopf oder Einsatzglas passend zum Innendurchmesser (siehe Kennzahlen),
Untersetzer.

Raumteiler
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Wellenférmige durchbrochene Wand mit FuBkamm. Vorgabemaf: 340 x 900 mm.

Hinweis: Nur als Sichtschutz; nicht tragend und nicht gegen Umfallen gesichert. Teilung in Ringe
empfohlen.

Zubehor: Filzgleiter oder Pads fur die Standflache.

Wanduhr
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Scheibe mit Trabekelmuster, Nabe und Stundenmarken. Vorgabemalf$: @ 320 mm.

Hinweis: Uhrwerk ist Zukaufteil; Nabenloch an das Werk anpassen. Wandbefestigung durch den
Auftraggeber.

Zubehor: Befestigungsmaterial (Schrauben, DUbel) oder Uhrwerk nach Produkt, Zukaufteile
ohne Gewahr.

Buchstiitze
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Winkelférmige Stltze mit Zellmuster. Vorgabemaf: 120 x 170 mm.

Hinweis: Fir leichte Blcher; Standsicherheit hangt vom Gewicht der Blicher ab und ist nicht
zugesichert.

Zubehor: Befestigungsmaterial (Schrauben, DUbel) oder Uhrwerk nach Produkt, Zukaufteile
ohne Gewahr.

Kopfhorerhalter
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Bogenhalter mit Ful$ und Zellmuster. Vorgabemalf3: @ 170 x 280 mm.
Hinweis: Fur Kopfhorer Ublicher Masse; Standsicherheit ist nicht zugesichert.

Zubehor: Befestigungsmaterial (Schrauben, Dubel) oder Uhrwerk nach Produkt, Zukaufteile
ohne Gewahr.

Wandhaken
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Gewachsener Haken mit Zellmuster. Vorgabemalf3: 70 x 150 mm.

Hinweis: Nur fUr leichte Gegenstande; Schrauben und DUbel sind Zukaufteile, Tragfahigkeit ist
nicht zugesichert.

Zubehor: Befestigungsmaterial (Schrauben, DUbel) oder Uhrwerk nach Produkt, Zukaufteile
ohne Gewahr.

In Vorbereitung

o Sitzbank (Last tragend, Prifstand erforderlich)

o Loungesessel (Last tragend, Segmentierung und Verbindungstechnik erforderlich)
» Wandregal (Wandbefestigung, Lastangaben erforderlich)

o Qutdoor-Set (UV-bestandiger Werkstoff erforderlich)

5. Montageanleitung (geteilte Korper)

Gilt far Kdrper, die in Teilen gedruckt werden (Beistelltisch, Saulenlampe, Raumteiler, gréere
Skulpturen und Leuchten).

1. Teile prufen. Figeflachen auf Grate und Fadenreste kontrollieren, mit feinem
Schleifpapier (Kérnung 180 bis 240) eben schleifen.

2. Trockenmontage. Teile ohne Kleber zusammensetzen und so drehen, dass die Muster
fluchten. Mit einem Stift an der AuRenseite eine Lagemarke setzen.
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3. Reinigen. Fugeflachen entfetten (Isopropanol, Herstellerangaben beachten, gut llften).

4. Kleben. Klebstoff gemals Herstellerangabe fur den gewahlten Werkstoff (PLA und PETG:
geeigneter Zweikomponentenkleber oder Cyanacrylat mit Aktivator; ASA:
Herstellerangabe prifen). DUnn auftragen, ausrichten und mit Spanngurt oder
Klebeband fixieren.

5. Ausharten. Vom Hersteller genannte Zeit einhalten, erst danach belasten.

6. Kontrolle. Fuge auf Spalten prufen; Belastungsprobe nur mit leichten Gegenstanden

und auf eigene Verantwortung.

Die Klebeflache entspricht der Wandstarke. Fir tragende Anwendungen ist diese Verbindung
nicht ausgelegt; Steckverbinder und Fugelippen sind als Ausbau vorgesehen.

6. Materialempfehlung

Einsatz

Innenraume,
Dekoration

Innen, geschutzter

AuBenbereich

AuRenbereich, UV

Werkstoff Anmerkung
PLA

nicht an Heizkérpern, nicht an heillen Leuchtmitteln).

PETG
Fadenbildung.

ASA

Zaher als PLA, hohere Temperaturbestandigkeit; neigt zu

Dampfe beachten.

Die Werte sind Richtwerte aus allgemeiner Fachkenntnis. Das Datenblatt des konkret
verwendeten Filaments ist malgeblich und wird auf Ruckfrage zum Angebot bereitgestellt. Fur
Leuchten gilt zusatzlich die Warmeentwicklung des Leuchtmittels als Werkstoffgrenze; nur LED
mit geringer Warmeentwicklung verwenden.

7. Druckprofil (Richtwerte, Testdruck steht aus)

Einfach zu drucken; wird ab etwa 55 bis 60 °C weich (nicht im Auto,

UV- und witterungsbestandiger; Einhausung beim Druck erforderlich,

Einstellung

Dise

Schichthoéhe

Wandlinien

Fallung

Stutzstruktur

Haftung

Nahtposition

Geschwindigkeit

Startwert

0,4 mm

0,20 mm (grof3e Mdbelkorper 0,24
mm)

so viele, dass die Wandstarke
vollstandig gefullt ist

0 bis 5 %

nach Statzbedarf: bis etwa 10 %
aus, daruber ,nur Bauteilauflage"
prufen

Rand (Brim) 5 bis 8 mm bei hohen,
schlanken Kdrpern

verteilt oder zufallig

aullere Wand 60 bis 80 mm/s

Begriindung

Stegbreiten und Wandstarken sind darauf
abgestimmt

Kompromiss aus Zeit und Oberflache

Die Schale soll ohne Fullmuster auskommen

Wande sind massiv

Lochrander sind gerundet, viele Uberbriickungen
kurz; Skulpturen, Flammenlampe und Pilzkappe
haben echte Uberhdnge

Standsicherheit wahrend des Drucks

Eine Nahtreihe ware auf dem Muster sichtbar

gleichmafige Lochrander
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Die Slicer-Einstellungen sind Ausgangswerte fur einen ersten Testdruck, nicht geprifte Profile.

Der Betr

ieb pflegt die gepriften Profile gesondert und gibt sie nach den ersten Testdrucken frei.

8. Pflegehinweise

Reinigung mit lauwarmem Wasser, mildem Reiniger und weichem Tuch oder Pinsel. Keine

Losungsmittel.

PLA und PETG keiner dauerhaften Warme Uber 50 °C aussetzen.

AuBenaufstellung nur mit ASA; Pflanztdpfe nur mit Einsatztopf verwenden.
Hangende Objekte vor jeder Beflillung auf Risse prifen; bei Haarrissen aulSer Betrieb
nehmen.

Leuchtenhtllen: nur mit zugekaufter, CE-gekennzeichneter Leuchteinheit betreiben;
Mindestabstande zum Leuchtmittel einhalten.

Feine Dornen und Lamellen (Skulptur, Pilzlampe) sind bruchempfindlich; vorsichtig
handhaben.

9. Grenzen und Verantwortung

Der Generator erzeugt Geometrie. Er berechnet keine Festigkeit. Tragfahigkeit,
Standsicherheit und Eignung flr den Einsatzzweck sind nicht zugesichert.
Elektrische Bauteile (Leuchten, Uhrwerke) sind Zukaufteile. Installation und Prifung
liegen bei einer befugten Fachkraft.

Sitz- und Liegemdbel, Regale und andere tragende Anwendungen sind nicht Teil dieses
Generators.

Die Formen sind eigenstandig berechnet. Sie bilden kein bestimmtes Kunstwerk und
keine bestimmte Produktgestaltung eines Dritten nach.

Fertigung als Lohnfertiger: Die Produktverantwortung liegt beim Auftraggeber.
Keine Arbeiten flr RUstung, Militar, Waffen oder Dual-Use-Luftfahrt.

Offenlegung: Der Anbieter verkauft additive Fertigung und hat ein wirtschaftliches
Interesse an Auftragen.

Kontakt: Schicht-Werk - office@schicht-werk.eu

10. Parameterubersicht

Parameter Gruppe Bereich oder Auswahl Einheit
AuRBendurchmesser MaRe 60 bis 600 (Schritt 5) mm
Hohe MaRe 30 bis 1400 (Schritt 5) mm
Breite Malle 40 bis 900 (Schritt 5) mm
Tiefe MaRe 60 bis 300 (Schritt 5) mm
Kappenanteil Form 0.25 bis 0.7 (Schritt 0.01) -
Stieldurchmesser MaBe 30 bis 120 (Schritt 2) mm
FuBform Form 0.5 bis 3 (Schritt 0.02) -

Bauch Form 0 bis 1 (Schritt 0.05) -
Eckigkeit Form 0 bis 1 (Schritt 0.05) -

Keine Arbeiten fur Ristung, Militér, Waffen oder Dual-Use-Luftfahrt. - Fertigung als Lohnfertiger. Die Produktverantwortung liegt beim
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Parameter
Sockelbreite
Kugeldurchmesser
Aste

Rippen und Dornen
Strange

Windung
Bandbreite
Gegenlauf

Beine

Beinstarke
Randwelle
Wellenhdhe
Wellen

FuBBbreite
Lamellen
Stiel6ffnung
Stundenmarken
Nabenloch
Nabenbreite

Muster

Offnungsgrad
Zellen am Umfang
Zellbreite
Stegbreite

Streckung der
Zellen

Drall
Variation
FlieBgrad
Zufallswert
Poren
Ringlécher
Kernloch

Wandstarke

Gruppe
Form
Malle
Form
Form
Form
Form
Form
Form
Form
Mal3e
Form
Malle
Form
Male
Form
Form
Form
MaRe
Malle

Muster

Muster
Muster
Muster
Muster

Muster

Muster
Muster
Muster
Muster
Muster
Muster
Muster

Wand und
Rand

Bereich oder Auswahl
0.3 bis 1.2 (Schritt 0.02)
50 bis 160 (Schritt 5)

3 bis 9 (Schritt 1)

0 bis 1 (Schritt 0.05)

1 bis 5 (Schritt 1)

0.3 bis 2 (Schritt 0.05)
0.3 bis 1.2 (Schritt 0.05)
0 bis 1 (Schritt 1)

3 bis 6 (Schritt 1)

8 bis 30 (Schritt 1)

0 bis 1 (Schritt 0.05)

0 bis 120 (Schritt 5)

1 bis 3 (Schritt 1)

40 bis 200 (Schritt 5)

0 bis 120 (Schritt 2)

0 bis 0.9 (Schritt 0.02)

0 bis 1 (Schritt 1)

0 bis 20 (Schritt 0.5)

6 bis 60 (Schritt 1)

Zellen (Voronoi), Trabekel (3D), X-Gitter, Spirale, Schlitze,
Ovale

0.2 bis 1 (Schritt 0.01)
3 bis 24 (Schritt 1)

24 bis 140 (Schritt 2)

3 bis 20 (Schritt 0.5)
0.6 bis 2.4 (Schritt 0.05)

-180 bis 180 (Schritt 5)
0 bis 1 (Schritt 0.05)

0 bis 1 (Schritt 0.05)

1 bis 999 (Schritt 1)

0 bis 1 (Schritt 0.05)

0 bis 12 (Schritt 1)

0 bis 40 (Schritt 1)

2.4 bis 14 (Schritt 0.2)
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Einheit

mm
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Parameter

Bodenstarke

Plattenstarke

Randband (massiv)

Schnurlocher

Lochdurchmesser

Grundform
Profil
Polyeder

Lochform

Gruppe

Wand und
Rand

Wand und
Rand

Wand und
Rand

Wand und
Rand

Wand und
Rand

Form
Form
Form

Muster

Bereich oder Auswahl

3 bis 14 (Schritt 0.5)

4 bis 24 (Schritt 0.5)

6 bis 40 (Schritt 1)

0 bis 4 (Schritt 1)

5 bis 14 (Schritt 0.5)

Sichel

Flamme, Vase, Zwiebel, Zylinder

Dodekaeder, lkosaeder, Wirfel, Merkaba

Kreise, Fenster

11. Prufstand der Beispiele

Einheit

mm

Die Beispieldateien werden mit den Vorgabewerten in der Auflésung ,Vorschau" erzeugt und
zweifach geprift: vom Kern des Werkzeugs und von einer unabhangigen Prufung (Python, nur
numpy), die Kanten nach Position paart.

Produkt Dreiecke Volumen
(cm?3)
pflanztopf 309256 462.4
haengetopf 297644 494.2
vase 310556 283.8
beistelltisch 360212 3490.1
saeulenlampe 423628 666.1
pilzlampe 543260 736.1
spirale 396820 812.9
polyeder 213432 623
skulptur 236648 970.8
obstschale 247580 375.9
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Abmessungen Stitzanteil
(mm)

166 x 166 x 3%
180

198 x 200 x 13%
170

176 x 178 x 2%
300

378 x 378 x 18 %
420

181 x 181 x 7 %
560

241 x 241 x 7%
270

179 x 179 x 3%
360

209 x 219 x 6 %
191

274 x 227 x 4%
426

320 x 320 x 25 %
175

Kernpriifung

geschlossen

geschlossen

geschlossen

geschlossen

geschlossen

geschlossen

geschlossen

geschlossen

geschlossen

geschlossen

Dateiprifung

(unabhangig)

geschlossen

nur Kernprafung

nur Kernprafung

nur Kernprafung

nur Kernpriafung

geschlossen

nur Kernpriafung

geschlossen

geschlossen

nur Kernprifung
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Produkt Dreiecke Volumen Abmessungen Stutzanteil Kernpriufung Dateiprifung

(cm?3) (mm) (unabhéangig)
raumteiler 289964 2465.1 352 x 117 x 1% geschlossen nur Kernprafung
900
wanduhr 319820 570.6 321 x 321 x12 0% geschlossen nur Kernprafung
buchstuetze 139052 223.8 124 x 132 x 2% geschlossen nur Kernprafung
173
kopfhoerer 221332 601.8 170 x 138 x 9 % geschlossen nur Kernprafung
280
wandhaken 51860 68.7 64 x 86 x 152 5 % geschlossen nur Kernprafung

12. English quick guide

Purpose. BIONIKWERK generates print-ready STL files for objects in a biomechanical form
language (cell cages, trabecular bodies, mushroom, flame and polyhedron lamps, vessels,
furniture, wall objects, sculptures) from a few parameters. It runs entirely in the browser; no data
leaves your device.

Steps. (1) Pick a product and a variant. (2) Set dimensions, form, pattern and wall: open ratio is
the window size relative to the cell, cells around the number of cell columns, strut width the
minimum strut, stretch elongates the cells, twist rotates the pattern over the height, variation,
flow and seed add a reproducible organic irregularity. (3) Check support need, mesh check and
print bed profile; tall or wide bodies are split into rings and halves. (4) Export STL, parts ZIP or
the parameter file. Resolution Fine is needed for thin features such as spikes and gills.

Status. Test operation: no object from this generator has been printed or load-tested yet. All
figures are guide values. Load capacity, electrics and fitness for purpose are not warranted;
electrical parts are purchased CE-marked components, installed by a qualified person.

Materials. PLA indoor, PETG indoor and sheltered outdoor, ASA outdoor/UV; the filament
datasheet governs.
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